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ONE -TRACE

Moddulo de serializacion
para trazabilidad de
medicamentos.

Equipo de accionamiento electro-mecanico
disefado para serializar estuches de cartodn,
cumpliendo con los requerimientos de
trazabilidad para los productos farmacéuticos.

El equipo de serializacion ONELITE cuenta
con impresoras Inkjet de transferencia térmica
(TIJ), capaz de grabar digitos alfanuméricos y
codigos de barras unidimensionales vy
bidimensionales como los GS1 DATAMATRIX de
aplicacion principalmente farmacéutica.

El sistema de vision artificial realiza la
verificacion de la informacion impresa mediante
la captura radpida de imagenes con iluminacion
led integrada y lentes con herramientas de visidon para inspeccidon de cdédigos 2D y OCR/OCV
(Reconocimiento Optico de Caracteres/Verificacidon Optica de Caracteres). También es posible verificar
cruzando los datos humanamente legibles y coédigos 2D para asegurar la integridad de datos.

El sistema de transporte de estuches conformado por un transportador principal de apertura regulable
y una banda de acompafamiento superior también regulable, aseguran el correcto desplazamiento,
libre de vibraciones de los estuches dentro de la maquina, en un amplio rango de tamafos y
velocidades.

Su sistema de expulsidn es capaz de retirar de la linea cualquier estuche que contenga cdodigos
incorrectos/ilegibles hacia el cajén de recogida, detectando con sensores el correcto ingreso de estos en el
cajon.

Todos los sistemas de la maquina son accionados por motores de paso (PAP) comandados por drivers
de alta resolucidon, garantizando una excelente precisién y sincronizacion en el funcionamiento.

Cabina anti-accidentes, fabricada totalmente en policarbonato de alta transparencia que permite
visualizar el area de trabajo del equipo, ademas de garantizar la seguridad del operador y de la
maquina. El sistema de seguridad de la maquina detiene inmediatamente el equipo al abrirse la cabina
durante el funcionamiento.




Caracteristicas Generales

Estructura en acero inoxidable y aluminio anodizado.

Transportador principal Y acompanador superior
sincronizados, garantizando precisién en el transporte de los
estuches.

Sistema de expulsién electromecanico (AIRLESS) con cajon de
recogida.

Panel PC (HMI) tactil de 19”.

Cabina anti-accidente construida en policarbonato de alta
transparencia que permite excelente visual al darea de trabajo
del equipo.

Visualizacién y descarga de reportes de produccion.
Puertos de conexidon USB y Ethernet.
Facil y rapido setup del equipo para el cambio de productos.

Cumple con los requerimientos de la guia GAMP5 y CFR21 de
la FDA.

Panel PC 19” Touchscreen
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Separador de estuches automatico
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Integracién con el sistema de Trazabilidad de Medicamentos.

Caracteristicas Técnicas ONE-TRACE

Dimensiones

L: 1172 mm A: 1000 mm H max: 2120 mm

Altura de trabajo

Sin extensores

Con extensores

860 - 960 mm 960 - 1060 mm
Peso 250 kg
Tension 220 V + T / 50Hz
‘ . | Potenciainstalada 0,25 KVA
1 Presion de aire |-
Nivel de ruido 50-70 dB(A)

Capacidad de produccion

200 estuches/minuto

19204 100mm / 2020+ 100mm

Rango de velocidades

10 - 40 metros/minuto

1260+ 100mm / 1360+100mm

Estuches admisibles

Largo |55 mm -190 mm. (B)
Alto 15 mm - 100 mm. (H)
Ancho |30 mm - 170 mm. (A)

1000+ 10mm E 975+ 10mm

Area de impresion (altura)

12,7 mm
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Impresora

Thermal Inkjet (TIJ)

1172410mm Camara

High Resolution




